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Ujiionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 



Vorfabrizierte Lackiening. vomehmlich f ur Kraftf ahizcuge 
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Zusatz zu; 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



Herzog, Rolf, 2390 Flensburg 



Vertreter gem, § 16 PaiG. 
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Als Erfinder bcnannt: Erfinder ist der Anmelder 



Rechercheantrag gemaB § 28 a PatG ist gestellt 
OT-OS fy^meT ^^^"^^^^^^^^ ^ Betracht zu ziehende Druckschriften: 

DT-OS 2 034 436 
DT-Gbm 7 101 397 
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BEST AVAILABLE COFY 



Holf Herzos Flensburg, den ^. 72 

259 Flensburg, Beethovenstr, 49 22 5 A 430 

Ay Stand der Technlk: - • 

Die witterungsbestandige, rosthindernde und kratzfeste Beschicbtung 
ill Oberflacbe eines K$af tf abrzeuges wird bisber in mebreren und zext- 
SSbSSen iSSeitsgangen ausgef iUml^ . dde ^^^^^ ^fS^r^ -r^J -^- 
einzelnen Farbscbichten sebr verzogert werden.Das Aufbr^.;. . -'^ ^ 
ten Farbscbicbt mittels einer Sprttzpistole erfordert geubte Pacbkraf- 
te sowie staubfreie und temperierte ArbeitsraoameoAus dxesen Grunden - 
lit I?Isas VeSab?en sebr lobnintensivund erf ordert . bobe Investxtxoneno 
ber 4^oduktionsablauf wird durcb a?rocknungsfristen aebr verzogert.. 

B » UmTang des tecbniscben Fortsohritts ; 

niii-cli die erf indungsgemasse vorf abrizierte Farbbesobicbtung, die efcn- 
oS? meSschicSi?^sf!n kann und meist aus ^iner Hosts cbutzgrund- und 
Srlgerfolie mit einer oder mebreren Parb- und Lackscbxchten besteben 
S werden diese Nacbteile weitgebend vermieden.Die zeitlxcb uber 
viSe StSden verteilte bisber iibliobe klassische Aufbringung mebrerer 
FaJbLbStIn kISn erf indungsgemass in den zeitlichen Ablauf exnxger 
MiSuten zusammengeraf ft werden.Aucb der bisber iiblicbe Einbrennprozess 
der Lackscbicbt am Kraf tf abrzeug mittels Verbringung gesamten 
Fabxzeuges in eine grosse Einbrennkammer, entfallt.Anstelle dxeses 
yr^rfabrins wird das Kraf tf abrzeug tapeiaiert. Die auf dxe Folxe aufge- 
brachte Farbbesobicbtung wird im Herstellungsprozess aitt laufenden Band 
durcb eine Fertigungsstrasse mit Vortrocknungs- ITrocknungs und Bin- 
brennzonen transportiert.Nacb dem Fertigungsprozess, der mxt der AuT- 
brinsrung einer selbstbaf tenden Klebescbicbt abgescblossen xst, wjrd die 
vorf abrizierte Farbscbicbt in Rollenf orm auf gewiclkelfe und dadurcb. raum- 
sparend und lagerfahig verformt.- Dieses Herstellungsverfabren kana 
aucb durcb weitere Arbeitsprozesse -eirweitert werden, z.^B. dadurcb, dass 
imterschiedlicbe Farbscbicbten z.B» in Scbriftform aufeinpnder geklebt 
werden und damit die Be sebr if tung oder t)ildbafte Signieruag^von vor- 
fabrizierten Farbscbicbten ermoglicbt wxrd.Aucb bier ergeben sicb zwangs 
lauf ig enorme Kostenersparnisse durcb die in dem neuen Verfahren ver- 
ankerten Eationalisier\ingsvorteile. 

0. Patentansprucb: 

Vorf abrizierte Lackieriing in Folienform, vornebmiicb fur Kraf tfahr- 
zeuge in Gestalt von ein- oder mebrscbicbtigen Folien, dxe mxt ainer 
selbstklebenden H afltf lache verselie.iQ sein konnen, . . 
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